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ABSTRAK

Permasalahan keseimbangan lini muncul sebagai akibat dari adanya
kebutuhan untuk mendapatkan lini perakitan yang terbaik. Keseimbangan lini
diperlukan untuk meningkatkan efisiensi lini, meminimalkan waktu menagngggur
dan meningkatkan produktifitas dalam perakitan towing winch di departemen
APKL PT.Pindad (Persero). Pada penelitian ini dalam permasalahan
keseimbangan lini akan menggunakan metode Ranked Positional Weight.
Berdasarkan banyak penelitian disebutkan bahwa metode Ranked Positional
Weight ini cukup bagus dibandingkan metode lainnya.

Keseimbangan lini produksi perakitan towing winch dengan menggunakan
metode Ranked Positional Weight, sebelumnya dilakukan uji keseragama data, uji
kecukupan data, waktu siklus, waktu normal, dan waktu baku. Selanjutnya untuk
perbandingan digunakan pengukuran efisiensi lini, balance delay, dan idle time.

Hasil penelitian menunjukan bahwa keseimbangan lini dengan metode
Ranked Positional Weight dalam lintasan produksi perakitan towing winch dalam
menyeimbangkan beban kerja yang dialokasikan pada setiap stasiun kerja
sehingga dapat meningkatkan efisiensi lintasan, meminimalkan idle time dan
balance delay. Dimana kondisi awal sebanyak 8 stasiun kerja sementara perbaikan
yang diusulkan menjadi 4 stasiun kerja dengan penurunan idle time dari 400 menit
menjadi 88 menit, balance delay menurun dari 46,08% menjadi 15,83 %, efisiensi
lini pada kondisi awal 53,92 % meningkat menjadi 84,17 % pada usulan
perbaikan.
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ABSTRACT

Line balancing problems arise as a result of the need to get the best
assembly lines. Balance line is needed to improve line efficiency, minimize idle
time and increase productivity in the production of towing winch in APKL
PT.Pindad (Persero) Bandung. In this study, the problem of line balancing will
use Ranked Positional Weight method. Based on numerous studies mentioned that
the Ranked Positional Weight method is pretty good compared to other methods.

Balance the production line of the track towing winch by using Ranked
Positional Weight Method with predecessor steps such, uniformity test data,
adequacy test data, cycle time, normal time and standard time. Furthermore, for
comparison use efficiency measurement line, balance delay, and idle time.

The results showed that the equilibrium line with Ranked Positional
Weight method in towing winch assembly production line in balancing the
workload is allocated to each work station so as to improve the efficiency of the
track, minimize idle time and balance delay. Where the initial condition as much
as 8 work stations while the proposed improvement to 4 work stations with a
reduced idle time from 400 minutes to 88 minutes and balance delay decreased
from 46.08% to 15.83%. The efficiency of the production line at the initial
condition 53.92% increase to 84.17% on the proposals improvements.
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